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Förord 
Det här är en omfattande och högaktuell bok i teknisk ritning. Boken är 
avsedd för grundläggande och mer avancerade kurser i teknisk ritning 
och som handbok för konstruktörer.  

 

Under senare år har en hel del ritningsregler (i svensk och internation-
ell standard) ändrats och tillkommit. Angivningssätt för t ex ytstrukturer, 
måttavgränsningars storlek och form, symbolers utformning och utse-
ende i förhållande till använd texthöjd m.m. har förändrats.  

Boken tar också upp grunderna för teknisk ritning som gäller för rit-
ningar inom de flesta branscher men boken har en maskinteknisk inrikt-
ning.  

Den här fjärde upplagan har genomgått en mycket omfattande omar-
betning bl. a har sidantalet utökats från 160 till 280 sidor. Den är lämp-
lig för olika utbildningsnivåer i teknisk ritning. De flesta figurerna har 
omritats med anledning av ny standard och många nya har tillkommit. 

 

Det här är en användbar handbok för alla som arbetar med ritningar 
inom olika branscher. Boken är strikt strukturerad i olika avsnitt, vilket 
gör att det är lätt att hitta i den. Den är enkel men samtidigt omfattande, 
varför den är användbar på olika nivåer i teknisk ritning.  

 

Den här fjärde upplagan 2:a tryckningen är tryckt i 4-färg vilket ökar 
det pedagogiska värdet. 

 

Målsättningen är att hålla boken aktuell med avseende på gällande rit-
ningsregler, vilka blir allt mer internationella eftersom standardiserings-
arbetet är intensivt inom detta område. 

 
Karl Taavola 
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rom som innehåller facit till övningsboken, OH-underlag samt Power-
Point-presentationer med illustrationer från boken. 

En mer omfattande bok, Ritteknik Maskinteknik Faktabok, kan också 
användas till samma övningsbok och CD. Det är en utökad och fördju-
pad upplaga av Ritteknik 2000 faktabok. 
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7.7 Pilmetoden 
I Pilmetoden använder man sig 
av riktningspilar enligt figur 7.13 
a, b och c som anger betrakt-
ningsriktningen samt referens-
bokstav som alltid anges i normal 
läsriktning dvs. lika som för 
delvyer enligt fig. 7.14.  
 
Observera att i figur a och b är 
metod E den generella vyplace-
ringsmetoden enligt symbolen 
nere till höger i respektive figur. 
 
Pilmetoden är att föredra t.ex. då 
man skall visa vyer av ändar på 
långa detaljer. Se figur c. Här är 
syftet att med hjälp av pilmeto-
den få en möjlighet att placera 
vyn intill den axelände som vyn 
avbildar (om den generella vy-
placeringsmetoden är metod E). 
Observera dock att avikande 
projektionsmetoder bör användas 
sparsamt. 

7.8 Spegelmetoden 
En vy enligt spegelmetoden är en 
spegelbild av den sida av objek-
tet som är tänkt att vara vänd mot 
spegeln. Spegelbilden kan ges en 
identifikationsbokstav inne i vyn 
enligt figur e. 
I många konstruktioner förekom-
mer två detaljer som är spegel-
bilden av varandra. 
Om detaljen är enkel kan en 
ritning av en av detaljerna vara 
tillräcklig.  
(Enligt SS-ISO 128-34:2004). 
 
 
 
 

 
Figur 7.13 
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7.9 Annorlunda vyer  
Delvyer 
Delvyer medför en tidsbesparing i ritar-
betet. Om det inte inverkar på förståelsen 
av en ritning kan endast del av en vy ritas. 
Man ritar då en så kallad delvy på den del 
som man vill förtydliga. Se figur. Refe-
rensbokstäverna skall alltid anges i normal 
läsriktning. Lägg märke till att läsriktning-
en på referensbokstaven A inte är den-
samma som pilens lutning i figuren. Tänk 
också på att delvyn skall begränsas av 
antingen en heldragen fin frihandslinje 
eller en heldragen fin sicksacklinje. 

 
 
 
Figurerna nedan visar två sätt att rita be-
gränsningslinjen. 
 
 
 

 
 

Figur 7.14

 
 
Lokala vyer 
För att slippa rita en hel 
detalj kan man rita sym-
metriska delar som lokal 
vy. Det är en vy som inte 
visar hela vyn utan endast 
den del av detaljen som 
man vill förtydliga. 
Lokala vyer bör ritas enligt 
metod A, även om man 
använt metod E i övrigt. 
Huvudvyn och den lokala 
vyn skall förbindas med 
en centrumlinje. 
 

 
Figur 7.15 
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Lokal vy av hål  
 

 
Figur 7.16 

Lokal vy av kilspår som slutar i 
änden 
 

 
 

Figur 7.17

 
 
 
 
 
 
 

Halva snitt och förenklad ritning av symmetriska detaljer 
Innan den här figuren studeras bör man läsa avsnitten ”Förenklad ritning av symmetriska 
detaljer” och ”Halva snitt” lite längre fram i boken. 
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7.7 Pilmetoden 
I Pilmetoden använder man sig 
av riktningspilar enligt figur 7.13 
a, b och c som anger betrakt-
ningsriktningen samt referens-
bokstav som alltid anges i normal 
läsriktning dvs. lika som för 
delvyer enligt fig. 7.14.  
 
Observera att i figur a och b är 
metod E den generella vyplace-
ringsmetoden enligt symbolen 
nere till höger i respektive figur. 
 
Pilmetoden är att föredra t.ex. då 
man skall visa vyer av ändar på 
långa detaljer. Se figur c. Här är 
syftet att med hjälp av pilmeto-
den få en möjlighet att placera 
vyn intill den axelände som vyn 
avbildar (om den generella vy-
placeringsmetoden är metod E). 
Observera dock att avikande 
projektionsmetoder bör användas 
sparsamt. 

7.8 Spegelmetoden 
En vy enligt spegelmetoden är en 
spegelbild av den sida av objek-
tet som är tänkt att vara vänd mot 
spegeln. Spegelbilden kan ges en 
identifikationsbokstav inne i vyn 
enligt figur e. 
I många konstruktioner förekom-
mer två detaljer som är spegel-
bilden av varandra. 
Om detaljen är enkel kan en 
ritning av en av detaljerna vara 
tillräcklig.  
(Enligt SS-ISO 128-34:2004). 
 
 
 
 

 
Figur 7.13 
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7.9 Annorlunda vyer  
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läsriktning. Lägg märke till att läsriktning-
en på referensbokstaven A inte är den-
samma som pilens lutning i figuren. Tänk 
också på att delvyn skall begränsas av 
antingen en heldragen fin frihandslinje 
eller en heldragen fin sicksacklinje. 
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Lokal vy av hål  
 

 
Figur 7.16 

Lokal vy av kilspår som slutar i 
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