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Forord

Det hér dr en omfattande och hogaktuell bok 1 teknisk ritning. Boken ér
avsedd for grundliggande och mer avancerade kurser i teknisk ritning
och som handbok for konstruktorer.

Under senare ar har en hel del ritningsregler (1 svensk och internation-
ell standard) dndrats och tillkommit. Angivningssitt for t ex ytstrukturer,
mattavgransningars storlek och form, symbolers utformning och utse-
ende 1 forhallande till anvand texthdjd m.m. har forandrats.

Boken tar ocksd upp grunderna for teknisk ritning som géller for rit-
ningar inom de flesta branscher men boken har en maskinteknisk inrikt-
ning.

Den har fjarde upplagan har genomgatt en mycket omfattande omar-
betning bl. a har sidantalet utdkats frén 160 till 280 sidor. Den ér lamp-
lig for olika utbildningsnivéer 1 teknisk ritning. De flesta figurerna har
omritats med anledning av ny standard och manga nya har tillkommit.

Det hér dr en anvandbar handbok for alla som arbetar med ritningar
inom olika branscher. Boken ér strikt strukturerad 1 olika avsnitt, vilket
gOr att det dr 1att att hitta 1 den. Den dr enkel men samtidigt omfattande,
varfor den dr anvindbar pd olika nivéer 1 teknisk ritning.

Den hér fjarde upplagan 2:a tryckningen ér tryckt 1 4-firg vilket okar
det pedagogiska virdet.

Malséttningen ar att hdlla boken aktuell med avseende pd géllande rit-
ningsregler, vilka blir allt mer internationella eftersom standardiserings-
arbetet dr intensivt inom detta omride.

Karl Taavola
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Ritteknik 2000 Faktabok 272 sidor ISBN-13: 978-91-88816-21-4
Ritteknik 2000 Ovningsbok 80 sidor ISBN 13: 978-91-88816-22-1
Ritteknik 2000 Lararhandledning CD-rom ISBN 13: 978-91-88816-23-8
Ritteknik Maskinteknik Faktabok 360 sidor ISBN 13: 978-91-88816-24-5

Se mer information pa www.athenalar.se






INNEHALL

1 INLEDNING 9
1.1 Oversikt 10
GPS 10
Standard 10
Textning 10
Linjer 10
Vyer 11
Snitt 11
Mattséttning 11
Skalor 12
Forenklat ritsatt 12
Mitttoleranser och ISO-toleranser 12
Passningar 13
Ytstruktur 14
Form- och ldgetoleranser 14

2 RITPAPPER — AGANDERATT

TERMINOLOGI - RITMATERIEL 15
2.1 Ritpapper och figanderitt 15
Ritpapperets olika falt 15
Ritpappersformat och dganderétt 15
2.2 Terminologi 18
Exempel pa ritningar 18
Vikning av ritningar i A3, A2, Al, och A0-format 22
2.3 Ritmateriel 23
Pennor och stifthardheter 23
Ritmateriel och tips for arbete med 6vningsboken 24
3 STANDARD 25
3.1 Allmént 25
3.2 Svensk standardisering - organisation 26
3.3 Standardbeteckningar (exKkl. sifferbeteckningarna) 26
Internationell standard 27
Europeisk standard 27
Svensk standard 27
Forkortningar 29
4 TEXTNING 30
4.1 Allmént 30
Teckenhdjd pa ritningar 30
4.2 Textstandard 31
4.3 Textning pa fri hand 32
4.4 Hjilpmedel vid textning 32
5 SKALOR 33
5.1 Standardiserade skalor 33
Rekommenderade skalor enligt SS-ISO 5455 34
5.2 Val av skala 34
5.3 Angivning av skala 35
6 LINJER 36
6.1 Linjebredder 36
Variation i linjebredd 36
6.2 Linjebredder pa maskinritningar 37
6.3 Linjebredder pa varvsritningar 37
6.4 Linjer pa fartygsritning 37
6.5 Linjer pa byggritningar 38
6.6 Val av linjebredd 38

4

6.7 Linjetyper 39
6.8 Olika linjetypers anvindningsomraden pa
maskinritningar 40
Linje nr 1 - Heldragen bred linje 40
Linje nr 2a-,b och ¢ - Heldragen smal linje 41
Figurena 2A till 2V ger exempel pa nér heldragen smal
linje anvénds. 41
Linje nr 3 - Streckad smal linje 43
Linje nr 4 - Streckad bred linje 43
Linje nr 5 — Punktstreckad smal linje 43
Linje nr 6 — punktstreckad bred linje 44
Linje nr 7 - Punktstreckad smallinje bred vid éndrad
riktning och vid dndarna 44
Linje nr 8 - dubbelpunktstreckad smal linje 44
6.9 Prioritering av linjer 47
Prioritetsordning mellan olika linjer: 47

7 VYER - PROJEKTIONSMETODER 48

7.1 Perspektiv, vy och huvudvy 48
7.2 Projektionsmetoder - vyplaceringsmetoder 50
Fyra projektionsmetoder - dversikt 50
Viltmetoden( = Metod E) 51
Forsta kvadrantens projektionsmetod (metod E) 52
Grafisk symbol 53
Tredje kvadrantens projektionsmetod (metod A) 54
Pilmetoden 54
Topografisk projektion 54
7.3 Exempel pa vyer enligt metod E 55
7.4 Skymda konturlinjer, symmetrilinjer och
centrumlinjer 56
7.5 Hur manga vyer krivs 56
Vyer som ger olika tolkningar 57
7.6 Vyers placering pa ritpapper 57
7.7 Pilmetoden 58
7.8 Spegelmetoden 58
7.9 Annorlunda vyer 59
Delvyer 59
Lokala vyer 59
Halva snitt och forenklad ritning av symmetriska detaljer
60
8 SARSKILDA MARKERINGAR 61
8.1 Brutna vyer 61
8.2 Forenklad ritning av symmetriska detaljer 62
8.3 Obestimda (otydliga) 6vergangar 63
8.4 Skarpa dvergangar 63
8.5 Forenklad ritning av évergangar 63
8.6 Fyrkantiga dndar 64
8.7 Fyrkantiga 6ppningar 64
8.8 Forenklad ritning av lika element. 65
8.9 Delforstoringar 65
8.10 Ursprungliga konturer 66
9 SNITT 67
9.1 Varfor snittytor? 67
9.2 Snittsymbol 67
9.3 Markering av snittplan och snittvy 68
Olika snittplan 68
9.4 Snittstreckning 69
Snittstreckens lutning 69



Flera delar i samma snittvy
Delar bakom snittplanet
Tunna snitt
9.5 Delar som inte snittstreckas
9.6 Snitt i flera plan
Snitt i tre parallella plan
Snitt i sammanhéngande plan
Halva snitt
Snitt genom korsande plan
9.7 Partiella snitt
9.8 Snitt inne i eller strax utanfoér vyn
9.9 Halva snitt i rotationssymmetriska detaljer
9.10 Flera snitt i samma axel
9.11 Lika snittyta i flera snittplan
Utflyttade och roterade snittytor

9.12 Snittmarkeringar som inte ir standardiserade

10 MATTSATTNING

10.1 Grundbegrepp och standard
Linjer vid mattsittning
Mattenheter
Mattséttningslinjer
10.2 Mattavgrinsningar
Pilspetsar
Snedstreck
Punkt
Nollpunkt
10.3 Mittlinjens utformning
10.4 Mittlinjer - texthojd - pilspetsar
Texthojder — pilspetsars langd
Avstiand mellan mattlinjer
Mattgrénslinjers utformning
Nér méattuppgiften inte far plats
10.5 Mittséittningssymboler och formsymboler
Formsymboler angivning pa ritning
10.6 Placering av mattlinje och mattuppgift
Placering av mattuppgift
10.7 Mittsittning av bage, korda och vinkel
Haénvisningslinje till mattsatt bage
10.8 Mittsittning av radier
10.9 Konstruktionslinjer - mattgrianslinjer
10.10 Mattséittning av faser och forsinkningar
Lika faser
Mattséttning av faser med referensbokstaver
Invéndiga faser
Forsankningar
Lika forsdnkningar
10.11 Mattséttning av diametrar
Lika héldiametrar
Mattséttning av hal med referensbokstéver
Légesmatt for hal
Légesmatt fran baslinjer
Djupmatt pa bottenhél
Mattséttningsexempel - detalj med flera olika hal
10.12 Kilar
Kilspér i axel och nav - tvirmatt
Kilspér - 1angdmatt
10.13 Variantritning
10.14 Grundregler vid mattséattning
Dubbelmattsittning
Hjélpmatt
Totalmatt
Funktionsmatt
Matt som inte dr skalenliga

10.15 Kedjemattsittning och baslinjeméttsittning

69
70
70
71
72
72
72
72
73
74
74
75
76
77
77
78

79
79
80
80
80
81
81
81
81
81
82
83
83
83
83
83
84
85
86
87
88
89
920
91
91
91
92
92
92
93
93
93
94
94
95
95
96
97
97
98
929

100

101

101

101

101

102

102

Mattsédttningsmetodens inverkan pa toleranser 103
10.16 Baslinjemattséttning - olika metoder 104
Parallell baslinjemattséttning 104
Forenklad baslinjeméttséttning 105
Kombinerad méttsdttning 105
Baslinjens placering 105
10.17 Kedjemattséittning - olika metoder 106
Forenklad kedjemattsdttning 106
10.18 Kombinerad mattséttning 107
En baslinje 108
Tva baslinjer 108
10.19 Vinkeldelningar 109
Jamnt fordelade vinkeldelningar pa hela omkretsen. 109
Flera halgrupper 109
Baslinjemattsatt vinkeldelning 109
10.20 Koordinatmattséttning med identifieringsnummer
110
10.21 Lika element 111
10.22 Mattlinjer som inte utritas helt 111
10.23 Utrymmessnal mattséittning 112
10.24 Kurvor 112
10.25 Lutande mattgrinslinjer 112
10.26 Konturlinjers skiirningspunkter 112
Var gar méttgransen? 112
10.27 Symmetriska delar 113
10.28 Mattséittning av konor 114
10.29 Kontoleranser 115
10.30 Konvinklar och koniciteter 116
Konor for allmén tilldimpning 116
10.31 Arbetsmetodik vid mattséittning 117
10.32 Element som inte behdver mattsattas 118
10.33 Positionsnummer 119

11 MATTOLERANSER OCH PASSNINGAR

120

11.1 Vad ér en tolerans? 120
Mattoleranser 120
11.2 Terminologi for toleranser 121
11.3 Mittoleranser — angivning pé ritning 122
11.4 Mittoleranser angivning av passning pa ritning 123
11.5 Generella toleranser 124
Standarden SS-1SO 2768-1 124
Angivning av generell tolerans pa ritning 128
Allménna toleranser for svetsade konstruktioner 129
11.6 Toleransbild - passningar 130
Passningsbild 131
Passningstyper 131
Storsta spel (maxspel) och Minsta spel (minspel) 132
12 ISO-TOLERANSER 134
12.1 Basmatt, toleransliige och toleransgrad 134
12.2 Termer och definitioner 135
12.3 ISO-toleranser — angivning pa ritning 135

12.4 ISO-toleranser - passning — angivning pa ritning 136
12.5 ISO-toleranser — toleransligen och toleransgrader

137

Toleransldgen 137
Toleransldgena A till ZC och a till zc 137
Toleransgraderna 01 till 18 138
Toleransldgena H, h, JS och js 141
12.6 Passningar 141
Halet som bas 141
Axeln som bas 141
Exempel pa passningar med ISO-toleranser 142



13 YTSTRUKTUR
13.1 Ytstruktur - 6versikt
GPS
Ytstruktur
Ytjamnhet
Vagighet
Ytdefekter
Formfel
Mitning av ytjamnhet
Nyheter ISO-strukturstandarder
13.2 Profildiagram — profilfilter
13.3 Ytprofilerna P, R och W
13.4 Medellinjer i ytprofilerna P, R och W
P-profil
R-profil
W-profil
13.5 Ytstandard - parametrar
Allmént om parametrar for P-, R- och W-profil

13.6 Jimforelser mellan symboler for grundléiggande

termer och parametrar i ISO 4287:1984 och ISO

4287:1997

13.7 Referensliingd och utvirderingslingd

13.8 Geometriska parametrar - termer
Definitioner av termer for geometriska parametrar

148
148
148
148
148
148
149
149
149
150
151
152
153
154
154
154
154
154

155
157
158
158

13.9 P, R och W-ytprofilens parametrar - definitioner 159

Amplitudparametrar
13.10 Materialandel - birighet
Profilens materialandel (bérighet)
Angivning av materialandel pa ritning
13.11 Ytmaonstrets orientering - symboler
13.12 Grundsymbol - angivning pa ritning
Grundldggande symbol
Komplettering av grundliggande symbol
Symbol for flera ytor grinsande till en sluten kontur
13.13 Kompletterande ytstrukturkrav - placering
13.14 Ytstrukturparametrarna R, W och P har fyra
informationsdelar
13.15 Tre parametertyper
13.16 Angivning av utviirderingslingd In
Toleransgréanser - angivning
13.17 Beteckningar pa parametrarna R, W och P
Beteckningar for ytstrukturparametrar
13.18 Angivning pé ritning
Symbolens placering i vyn
Angivning av ytstruktur med referensbokstéver
Angivning med grafisk symbol
Generellt ytstrukturkrav
Ytstrukturkrav fore och efter ytbehandling
13.19 Aldre standard éver angivning

ytstrukturparametrar pa ritningar enligt SS 672 som

upphiivdes 2003-04-25
Grundsymboler enligt SS 672

161
162
162
163
164
165
165
165
165
166

167
167
168
168
169
169
170
171
173
174
174
174

175
175

Angivning av Ytstruktur enligt SS 672 som upphéivdes

2003-04-25
Exempel - angivning pa ritning (géller inte idag)
Ytjamnhetsnummer

176
176
176

Angivning av Ytstruktur enligt SS 672 som upphéivdes

2003-04-25

Angivning av olika parametrar for ytstrukturer i
grundsymbolen (géller inte idag)

Ytmonstrets orientering

177

177
177

Angivning av Ytstruktur enligt SS 672 som upphéivdes

2003-04-25
Angivning pa ritning (géller inte idag)
Nagot om val av ytstrukturkrav

178
178
179

13.20 Ytdefekter

14 GANGOR

14.1 Forenklad ritning av gingor
Vy av utvindig génga
Snitt av utvindig génga
Vy av invéndig génga
Snitt av invindig génga
14.2 Thopmonterade giingade detaljer
14.3 Forenklad ritning av fistelement
14.4 Hallfasthetsbeteckningar pa skruvar mm
14.5 Giingstandard
Val av gédnga och toleranser
14.6 Metriska giingans basprofil
Basprofil — metrisk ISO-gédnga
Delning och stigning
14.7 Géangbeteckningar pa ritningar
Metriska ISO-géngor - gédngbeteckning M
ISO-tumgéngor - gingbeteckning UNC och UNF
14.8 Mittsittning av gingor
Metrisk ISO-gidnga
ISO-tumgénga
14.9 Fullstiindig gingbeteckning omfattar generellt:
Fullstdndig gdngbeteckning
Gingbeteckningar — angivning pa ritning
Passning

183

184
184
184
185
185
185
186
187
189
190
190
191
191
191
192
192
192
193
193
193
195
196
197
198

14.10 Metrisk ISO-géinga och ISO-tumgiinga - tabeller

14.11 Géngtoleranser
Standardiserade toleransgrader
Toleransklass
Toleransldgen och symboler
Ingreppsléngder

199
202
202
203
203
203

14.12 Rekommenderade toleransklasser enligt SS-ISO

965-1

Avlésning av toleransldge och toleransvidd
14.13 Val av giingtoleranskvalitet
14.14 Kontroll av giingtoleranser

15 SVETSBETECKNINGAR

15.1 Nya- och gamla standarden

15.2 Referenslinjer, a-matt, kilfog, Y-fog och I-fog
Referenslinjer - svetsuppgifternas placering
Kalfog
Stumfog och Y-fog

15.3 Angivning av svetsuppgifter pa ritning
Tillaggssymboler
Kompletterande beteckningar
Svetsmetod och kvalitetsniva

15.4 Motstandssvetsning

15.5 Sammanfattning

16 TREDIMENSIONELLA

RITNINGSMETODER

16.1 Perspektiv - Parallellprojektion
16.2 Axonometriska projektionsmetoder - 6versikt
16.3 Central projektionsmetoder - 6versikt
16.4 Axonometriska projektionsmetoder
Kavaljerprojektion
Kabinettprojektion
Isometrisk projektion
Dimetrisk projektion

205
206
207
209

210
210
212
212
212
213
214
215
216
217
218
219

221
221
222
223
224
224
224
224
225



16.5 Arbetsmetodik
Kabinettprojektion
Isometrisk projektion

17 FORM- OCH LAGETOLERANSER
17.1 Inledning
Standarder
Angivning av form- och lagetolerans pa ritning
17.2 Symboler
Symbolers storlek
Symboler
17.3 Toleransens riktning och utstrickning
Rakhet — i vilken riktning?
Planhet
Toleransens utstrackning
17.4 Referenselement och lika toleranser
Parallellitet och referenselement
Referenselementets utstrickning
Angivning av lika toleranser
17.5 Gemensamt toleransomriade = CZ
Lika toleranser
Angivning av referenselement
17.6 Toleranssatt element
Vilket element avser toleransangivelsen?
17.7 Toleransangivning och tolkning
Kasttolerans i bagformad profil

225
225
227

230
230
231
231
232
233
233
234
234
234
234
235
235
235
235
235
236
236
237
237
239
239

Olika lagetolerans i olika riktningar for rektanguldra hal

Olika lagetolerans i olika riktningar for runda hal
Légetolerans med cylindriskt toleransomrade
Légeriktighet for element i cirkuldra objekt
Profilform Ytform och Runtomsymbol
Teoretiskt riktigt matt

17.8 Sammanfattning Form- och ligetoleranser

17.9 Lokala referenser

17.10 Utflyttat toleransomrade

17.11 Generella toleranser
Angivning av generell tolerans pa ritning

17.12 Enveloppkrav

17.13 Min- och Max materialkrav
Min materialkrav (LMR)
Max materialkrav-Mattjamkning

17.14 Produktdefinierade data i 3D

240
240
241
241
242
243
243
246
247
248
249
250
251
251
252
253

18 BRANSCHRITNINGAR

18.1 Maskinritningar
18.2 Olika ritningar 6ver byggnader

255
255
257

Allmént om ritningar dver byggnader och installationer i

byggnader 257
Byggnadsritningar 257
VVS-ritningar 257
El-installationsritningar 257
18.3 Byggnadsritningar 258
Situationsplan och nybyggnadskarta 258
Plan- och sektionsritning ”Nyfunkishus” 261
Ritningar pé del av byggnad 263
Inredningsritningar 263
18.4 VVS-ritningar 264
Virmesystemet 264
18.5 Ventilationsritning 267
18.6 El-ritningar 269

18.7 Exempel pa dokumentation for en
inbrottslarmanliggning 272
Blockschema (&versiktsschema) 272
Installationsritning 272
Symboler - larmanlédggningar 273
Forbindningsschema 274
Apparatlista 275
19 RITNING AV MASKINELEMENT 276
19.1 Fjidrar 276
Vy, snitt, forenklad ritning och mattséttning 276
19.2 Dubbhal 277
Val av dubbhél 277
Tre typer av dubbhal - matt 277
Dubbhalssymbolen 279
Dubbhalssymbolens storlek 279
Angivning pa ritning 280
19.3 Ritning av rullningslager 281
Inledning 281
19.4 Forenklad ritning av kugghjul och kedjehjul 283
19.5 Ritningsdata — kugghjul 284
Cylindriskt kugghjul - exempel 284
19.6 Kanter med odefinierad form 285
Kanter — definitioner 285
Angivningsexempel 286
Symbol 286
19.7 Ritningsdata — kilremsskiva 287
REGISTER 278



7.7 Pilmetoden

I Pilmetoden anvédnder man sig
av riktningspilar enligt figur 7.13
a, b och ¢ som anger betrakt-
ningsriktningen samt referens-
bokstav som alltid anges 1 normal
lasriktning dvs. lika som for
delvyer enligt fig. 7.14.

Observera att 1 figur a och b ér
metod E den generella vyplace-
ringsmetoden enligt symbolen
nere till hoger 1 respektive figur.

Pilmetoden ar att foredra t.ex. da
man skall visa vyer av idndar pa
langa detaljer. Se figur c. Har ar
syftet att med hjédlp av pilmeto-
den f& en mojlighet att placera
vyn intill den axelinde som vyn
avbildar (om den generella vy-
placeringsmetoden dr metod E).
Observera dock att avikande
projektionsmetoder bor anvindas
sparsamt.

7.8 Spegelmetoden

En vy enligt spegelmetoden ir en
spegelbild av den sida av objek-
tet som dr tankt att vara vind mot
spegeln. Spegelbilden kan ges en
identifikationsbokstav inne 1 vyn
enligt figur e.

I ménga konstruktioner forekom-
mer tvd detaljer som ar spegel-
bilden av varandra.

Om detaljen dr enkel kan en
ritning av en av detaljerna vara

tillriicklig.
(Enligt SS-ISO 128-34:2004).
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7 Vyer - projektionsmetoder

al

Pilmefoden

Ldgg marke fill aff det ar vyplaceringsmetod E A
som galler generellt ach att vyn {A) enligt pil-
metaden avviker frén den. A |

i
N — I

©

g®

b

Nar man anvinder metaden med riktningspilar f&r vyn

placeras oberoende av huvudvyn. Se vyn betecknad

med A. Vyns identifikationsbokstav skall placeras

direkt avanfdr eller under vyn.

Pilen anger betraktningsriktningen. A
-

A

A —

©

d)

Verklig bild av
undersidan (E}

Observera att en spegel-
bild &r just en spegelbild

plan

Spegelns

dvs. en "omvand bild". Det
ar endast vissa symmetri-

ska detaljer dar spegelbil-
den ar lika som den verk-
liga bilden.

T Spegelns framsida

D3 spegelmetoden anvands

skall denna symbol anges.
N Symbolens matt skall vara

enligt tabell {se forsta

kvadrantens projektions-

Spegelbild _@:_3
metod.

Figur 7.13




7 Vyer - projektionsmetoder

7.9 Annorlunda vyer
Delvyer

Delvyer medfor en tidsbesparing 1 ritar-
betet. Om det inte inverkar pd forstaelsen
av en ritning kan endast del av en vy ritas.
Man ritar dé en sa kallad delvy péd den del
som man vill fortydliga. Se figur. Refe-
rensbokstdaverna skall alltid anges 1 normal
lasriktning. Lagg marke till att lasriktning-
en pd referensbokstaven A inte ar den-
samma som pilens lutning 1 figuren. Téank
ocksd pa att delvyn skall begrinsas av
antingen en heldragen fin frihandslinje
eller en heldragen fin sicksacklinje.

Lokala vyer

For att slippa rita en hel
detalj kan man rita sym-
metriska delar som lokal
vy. Det dr en vy som inte

visar hela vyn utan endast
den del av detaljen som

Figurerna nedan visar tva sitt att rita be-
gransningslinjen.

@ /@
Begransningslinje

far delvy

Figur 7.14

Lagg marke till hur de
lokala vyerna forbinds med
en centrumlinje till den
hela vyn.

man vill fortydliga.
Lokala vyer bor ritas enligt
metod A, dven om man
anvant metod E 1 oOvrigt.
Huvudvyn och den lokala
vyn skall forbindas med
en centrumlinje.

Figur 7.15
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Lokal vy av hal Lokal vy av kilspar som slutar i
anden

Figur 7.17
Figur 7.16

Halva snitt och forenklad ritning av symmetriska detaljer

Innan den hér figuren studeras bor man ldsa avsnitten “Forenklad ritning av symmetriska
detaljer” och ”Halva snitt” lite ldngre fram 1 boken.

Se avsnittet om “Forenklad ritning

, , av symmetriska detaljer”.
Se avsnittet "Halva

snitt”. \:1:
] >

/ ; '
A
Med denna lokala vy
vill man visa hélens

delning. Vyn ar ritad
enligt reglerna for

forenklad ritning av
symmetriska detaljer.

./'

Denna centrum-—

linje visar ett
forenklat ritsatt

~

av héalet. Eftersom

objektet ar ritad
till halften som vy
) och till halften som :

snitt kan centrum-—
linjen uteslutas om 9//

man sa vill.

Figur 7.18
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7.7 Pilmetoden

I Pilmetoden anvédnder man sig
av riktningspilar enligt figur 7.13
a, b och ¢ som anger betrakt-
ningsriktningen samt referens-
bokstav som alltid anges 1 normal
lasriktning dvs. lika som for
delvyer enligt fig. 7.14.

Observera att 1 figur a och b ér
metod E den generella vyplace-
ringsmetoden enligt symbolen
nere till hoger 1 respektive figur.

Pilmetoden ar att foredra t.ex. da
man skall visa vyer av idndar pa
langa detaljer. Se figur c. Har ar
syftet att med hjédlp av pilmeto-
den f& en mojlighet att placera
vyn intill den axelinde som vyn
avbildar (om den generella vy-
placeringsmetoden dr metod E).
Observera dock att avikande
projektionsmetoder bor anvindas
sparsamt.

7.8 Spegelmetoden

En vy enligt spegelmetoden ir en
spegelbild av den sida av objek-
tet som dr tankt att vara vind mot
spegeln. Spegelbilden kan ges en
identifikationsbokstav inne 1 vyn
enligt figur e.

I ménga konstruktioner forekom-
mer tvd detaljer som ar spegel-
bilden av varandra.

Om detaljen dr enkel kan en
ritning av en av detaljerna vara

tillriicklig.
(Enligt SS-ISO 128-34:2004).
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al

Pilmefoden

Ldgg marke fill aff det ar vyplaceringsmetod E A
som galler generellt ach att vyn {A) enligt pil-
metaden avviker frén den. A |

i
N — I

©

g®

b

Nar man anvinder metaden med riktningspilar f&r vyn

placeras oberoende av huvudvyn. Se vyn betecknad

med A. Vyns identifikationsbokstav skall placeras

direkt avanfdr eller under vyn.

Pilen anger betraktningsriktningen. A
-

A

A —

©

d)

Verklig bild av
undersidan (E}

Observera att en spegel-
bild &r just en spegelbild

plan

Spegelns

dvs. en "omvand bild". Det
ar endast vissa symmetri-

ska detaljer dar spegelbil-
den ar lika som den verk-
liga bilden.

T Spegelns framsida

D3 spegelmetoden anvands

skall denna symbol anges.
N Symbolens matt skall vara

enligt tabell {se forsta

kvadrantens projektions-

Spegelbild _@:_3
metod.

Figur 7.13
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7.9 Annorlunda vyer
Delvyer

Delvyer medfor en tidsbesparing 1 ritar-
betet. Om det inte inverkar pd forstaelsen
av en ritning kan endast del av en vy ritas.
Man ritar dé en sa kallad delvy péd den del
som man vill fortydliga. Se figur. Refe-
rensbokstdaverna skall alltid anges 1 normal
lasriktning. Lagg marke till att lasriktning-
en pd referensbokstaven A inte ar den-
samma som pilens lutning 1 figuren. Téank
ocksd pa att delvyn skall begrinsas av
antingen en heldragen fin frihandslinje
eller en heldragen fin sicksacklinje.

Lokala vyer

For att slippa rita en hel
detalj kan man rita sym-
metriska delar som lokal
vy. Det dr en vy som inte

visar hela vyn utan endast
den del av detaljen som

Figurerna nedan visar tva sitt att rita be-
gransningslinjen.

@ /@
Begransningslinje

far delvy

Figur 7.14

Lagg marke till hur de
lokala vyerna forbinds med
en centrumlinje till den
hela vyn.

man vill fortydliga.
Lokala vyer bor ritas enligt
metod A, dven om man
anvant metod E 1 oOvrigt.
Huvudvyn och den lokala
vyn skall forbindas med
en centrumlinje.

Figur 7.15
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Lokal vy av hal Lokal vy av kilspar som slutar i
anden

Figur 7.17
Figur 7.16

Halva snitt och forenklad ritning av symmetriska detaljer

Innan den hér figuren studeras bor man ldsa avsnitten “Forenklad ritning av symmetriska
detaljer” och ”Halva snitt” lite ldngre fram 1 boken.

Se avsnittet om “Forenklad ritning

, , av symmetriska detaljer”.
Se avsnittet "Halva

snitt”. \:1:
] >

/ ; '
A
Med denna lokala vy
vill man visa hélens

delning. Vyn ar ritad
enligt reglerna for

forenklad ritning av
symmetriska detaljer.

./'

Denna centrum-—

linje visar ett
forenklat ritsatt

~

av héalet. Eftersom

objektet ar ritad
till halften som vy
) och till halften som :

snitt kan centrum-—
linjen uteslutas om 9//

man sa vill.

Figur 7.18
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