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1 Inledning

I det hér kapitlet ges en kort beskrivning av nigra olika delmoment 1 teknisk ritning som
behandlas grundligt 1 de olika kapitlen.

Ritteknik kan indelas i olika delmoment Standard

varav de grundlaggande ar: Reglerna for hur tekniska ritningar skall

utforas bestims av svensk (SS) och inter-

nationell ( ISO) standard.

Exempelvis bestdmmer standarden med

beteckningen SS-ISO 128-24 allminna

Textning regler for linjer pA mekaniska ritningar. Se
dven www.sis.se och sok pa SS ISO 128.

Standard

Linjer
Textstandard
_,_,_/—;o_/ )
Vyer Hylsa feckerntl 3.*5 .
Bussning
‘itel/Bendmning, beteckning, material, dimension o.d.
Snitt T m_u;/ow-oz- S
. itel /Bendmning MOMEN TA
o ye rigs s NA lar AB (=
Mattsattning 5204 recke
Skalor Skalor
_ Full storlek = skala 1:1
Forenklat ritsatt I — P
] 25 B <2

Toleranser och passningar ~ -
Vyer — mattsattning - toleranser

Ytstruktur 5
L x 540,05 2540 1
Form- och lagetoleranser
_ 0T ~
Svetsbeteckningar - = D—t
o O 3D
Giangor -1 U E’/M/ ST
1540,1 | 15+0,1 *4}

20

M

|1

I

Ll L
1 T

Figur 1.1




1 Inledning

1.1 Oversikt
GPS

GPS idr en overgripande benidmning av omrdden inom ritteknik som bestammer den geo-

metriska utformningen av ett objekt/detalj .

GPS = Geometriska Produktspecifikationer (Geometrical Product Specifications)
Exempel pd GPS éar ytstruktur och form- och liagetoleranser.

Standard

Svensk ritstandard (SS) ger anvisningar
om hur tekniska ritningar skall utforas.
Néstan all svensk ritstandard Overens-
stimmer med den internationella ISO-
standarden. Det innebér att véra ritningar
kan anvédndas 1 de ldnder som anslutit sig
till ISO. Svensk standard som dven dr ISO-
standard betecknas med SS-ISO atfoljt av
en sifferbeteckning.

Ett flertal standarder 6ver tekniska ritning-
ars utforande finns 1 standardena:

SS-ISO 128 och SS-ISO 129

Textning

Det ar mycket viktigt att all information
pa en ritning Ar entydig och foljer de
krav som standarden foreskriver. Det
giller dven texten pa en ritning.

Textens utseende bestims av en standard
som ger anvisningar om tecknens (boksta-
vernas och siffrornas) form och storlek.
Vid textning for hand bor texten efterlikna
SS-EN ISO 3092-2.

Standarden SS-EN ISO 3098-5 giller for
CAD-textning. Olika textstilar finns 1
CAD-programmen. De flesta ritningarna 1
den hér boken ér ritade 1 CAD.

Textstandard enligt SS-EN ISO 3092-2
Utforande B rak
ABCDEFGHIJKLMNOP
QRSTUVWXYZ AAD
aabcdefghijklmnopg
rstuvwxyzadado
(17" —=+x: V% &)] @
123456 77890 IVX

S
Utforande B lutande °

ABCDEFGHIJKL MNOP
QRSTUVWXYZAAG
aabcdefghijklmnopg
rstuvwxyzadado
[(17; "=+ x:V % &) ]S
12345677890 1VX

Figur 1.2
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1 Inledning

Linjetyper

Det finns olika standardiserade linjetyper
t ex.

* heldragen bred linje, vilken an-
vinds ndr man ritar en synlig kontur.

* En skymd konturlinje ritas med
streckad smal linje.

i

Figur 1.3

Vyer

Vyer kallas de figurer som beskriver ut-
seendet hos en detalj.

Vyerna ritas tvadimensionellt, vilket med-
for att man oftast maste ha minst tvi vyer

for att f4 med alla tre dimensionerna
(langd, bredd och hojd).

D& man ritar jamntjocka detaljer exem-
pelvis platar kan det ibland rdacka med en
vy. Istéllet for en andra vy kan man skriva
ut platens godstjocklek.

Vid ritning av enklare axlar ar oftast en vy
tillracklig, eftersom man anvéander diame-
tersymbolen o.

—_

Heldragen bred linje

[av]

a Heldragen smal linje

[av)

b Heldragen smal frihandslinje~—”" ——

2 c Heldragen smal linje med sicksack partier

\ \ \

3 Streckad smal linje

4 Streckad bred linje

9 Punktstreckad smal linje

6 Punktstreckad bred linje

2

Punktstreckad smal linje
bred vid andrad riktning
och vid andarna J

8 Dubbelpunktstreckad smal linje

Figur 1.4

Vy framifran

I

Ve
AN

Vy fran vénster

<

Vy uppifran
N
A2 e
=3 1
Sy
0 151 25| 35
& > > >
Figur 1.5
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1 Inledning

Snitt

Vill man fortydliga en ritning kan man rita
en vy 1 snitt. Snittplanet dr en teoretiskt
tankt skirning, som man gor endast for
att visa hur detaljen ser ut invéndigt.

Konturer, som fore snittet var skymda, blir
synliga 1 snittytan och ritas som synlig
kontur 1 snittytan (snittvyn). Den snittade
ytan markeras med snittstreck som skall Snittstreck

luta 45 grader. Déar kniven "skurit luft" \ /\
o

Snittplan

(héligheter) markeras inte med snittstreck.
Se figur.

Mattséttning

Mittsdttningen gors med hjdlp av matt- Mattgranslinje 0

g;eltjrj(;si{[}‘[rljer, mattlinje, pilspetsar och maétt- Mattlinje Y -
u :

A

Skalor <

Sma detaljer exempelvis delar till ett arm- Y
bandsur maste ritas 1 forstorad skala, me- 25 5
dan hus maste férminskas pé ritpapperet. - g D

Figur 1.6
Ritar man detaljen 5 génger storre én
verklig storlek sa ar skalan 5:1. .
Om detaljen ritas 5 génger mindre é&n
verklig storlek sa ar skalan 1:5.

Rekommenderade skalor enligt
SS-ISO 5455

Forstoringsskalor
50:1 20:1 10:1 5:1 2:1

Full storlek 1:1

Forminskningsskalor
1:2 1:5 1:10 1:20 1:50 1:100 1:200
1:500 1:1000 1:2000 1:5000 1:10000

Skala 2:1 Skala 1:1 Skala 1:2

-+ —H/‘H"H‘H‘/——(— STy —

Figur 1.7

25

25

Figur 1.8
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1 Inledning

Forenklat ritsatt

Komplicerade detaljer som géingor, kugg-
hjul och fjddrar kan ritas med forenklat
ritsétt.

Detaljens utformning beskrivs d& av olika
data som anges pé ritningen. Néar det giller
gingor anger man gingbeteckningen,
exempelvis M10 som ar beteckningen for
en metrisk grovginga med ytterdiameter
10 mm.

Mattoleranser

Inget métt ar exakt. Darfor ar det nod-
viandigt att ange en méttolerans som anger
storsta och minsta tillatna matt.

20+1 mm betyder att storsta tillatna matt
iar 21 mm och minsta tillitna dr 19 mm.
Mattet 20 ar toleransens referensmatt och
kallas basmatt.

ISO-toleranser

En maéttolerans kan dven anges som en
ISO-tolerans ( = internationell tolerans).
Angivning av [SO-toleranser forenklar val
av passningar, toleranssittning och kon-
trollmétning av matt.

[SO-toleransen kan anges enbart med en
kombination av bokstav och siffra, men
det blir allt vanligare att man dven anger
de numeriska vérdena (som 1 figur 1.11 pa
ndsta sida) eftersom det forenklar
ritningsldsningen och eliminerar risken for
fellasningar 1 tabeller.

M10

Gangans langd

Figur 1.9

Angivning av mattoleranser

20 +1

+1
20 -0,5

15 +0,5

o

Figur 1.10

0,5

*
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1 Inledning

Exempel pd ISO-toleranser ar 40 H7 och
50 g8. Matten 40 och 50 anger de tva
toleransernas basmatt. Bokstaven star for
toleransens ldge i1 forhdllande till basmét-
tet. Siffran efter bokstaven &ar ett matt pa
toleransens storlek (omradet inom vilket
mattet far variera). Bokstav och siffra
maste tolkas med hjdlp av tabeller over
[SO-toleranser.

Se kapitlet [SO-toleranser.

Det finns flera kombinationer av bokstav
och siffra.

I figur 1.11 kan man se att t ex for 40 H7
ar toleransens lage frin 40 mm till 40,025
mm.

*/ ISO-toleranser och passningar for olika anvéndningsom-
raden finns ofta foreskrivna i olika svenska och internation-
ella standarder t ex. brickor, kilar, kilspar och koksinred-
ningar. Den hér typen av standard dr mycket omfattande.
Det &r ocksa av storsta vikt (bl.a. av ekonomiska skal) att
konstruktorer foljer givna forutsiittningar som ges i
olika standarder.

Passningar

I en passning mellan tvd ithopmonterade
detaljer, t.ex. axel och nav (nav= hil for
axel 1 hjul, remskiva eller kugghjul) kan
bade spel och grepp forekomma. Tolerans-
granserna for passningen kan ges si att
antingen spel eller grepp kan uppsta, eller
bade spel och grepp.

Spel = mattskillnaden mellan hédl och
axeldiameter da axeln dr mindre dn hélet.
Grepp = méttskillnaden mellan axel och
haldiameter da axeln ar storre dn halet. Vid
greppassning *pressas delarna ihop.

*Eventuellt kan axeln ha ldgre temperatur &n navet under
monteringen. Navet kan ocksa vdrmas upp.

Ett kullager som skall monteras pa en axel kan forst virmas
upp till en viss temperatur i ugn for att 6ka diametern pa
lagrets innerring vilket underléttar monteringen pa axeln.

Angivning av ISO-tolerans

<-o,oo9 )
#5098 \-0,048)
_{_ -1
Q
cv‘»S‘Y\ﬂ
49 991 L0025
50 g8 = 49,952 40 H7 = 40,000
Figur 1.11

Spelpassning

| .
-~ |
Axel | [Ha] <
Q
Y
Greppassning
| 7R
~ |
Axel Hall Q.
Q
AR
D
Figur 1.12
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1 Inledning

Ytstruktur

A
. o o . £
En viss noggrannhet pa ett mitt kraver en ﬁ

viss jamnhet pd ytan, dvs. ytstrukturkrav.

Det finns flera olika parametrar som kan

anges 1 ytstrukturkrav. En av de vanlig- deto:negtasvkifva
aste dr ytjamnhet. Alla ytjimnhetspa- A 2007 inringade _omradet
rametrar betecknas med R atfoljt av '
. . Formkurva
ytterligare bokstavsbeteckning samt para- e
meterns sifferviarde t ex Ra 3,2 .
Figur 1.13

Medelytavvikelse Ra

Medelytavvikelse (Ra) dr bendmningen pé
en metod att méta ytors jimnhet.
Medelytavvikelse anges med Ra atfoljt av

Ytstrukturkrav fore och efter nickel- kromplétering

Fe/Ni10b Cr r

Ra 16 Rz 2.5
AN \VA

ett siffervirde 1 ym, (1 ym = 0,001 mm)
tex Ra 3,2.

20 h8

|

Idag anvénder man Slg av SlﬁpnﬁlSinStru- Publicerad med tillstand fran Mitutoyo Scandinavia AB

ment for att bestdimma olika ytjamnhetspa-
rametrar t ex Ra.

Bilden 1 figur 1.14 visar ett uppmaétt viarde
av en annan ytjdmnhetsparameter som
betecknas Rz.

Figur 1.14
Instrument for matning av ytstruktur

Form- och ldagetoleranser

Skillnaden mellan formtolerans och ytjamnhet framgar av figur 1.13. Formtoleransen fore-
skriver en viss tolerans pd t.ex. en ytas eller linjes form. Lagetoleransen kan foreskriva en
viss tolerans pd laget for en yta, kant eller centrumlinje for hél. Toleransen 1 figuren nedan
avser parallellitet. Parallelliteten 1 angivningen nedan stéller dven ett krav pa planhet pa den
yta som pilspetsen pekar pa forutom kravet pa parallellitet med referensytan A.

Pilspetsen pekar pa toleranssatt element
Toleransrektangel / Toleransvardet anges i samma enhet som

de linjara matten. @ laggs fill framfor tole-
ransvardet om toleransomradet &ar cylind-
riskt eller cirkulart. S laggs till framfor
Symbol toleransvardet om foleransomradet ar
Referenselement  sfiriskt, t ex 80,2 respektive $#0,2.

N N\ Om referenselement behovs anges def
// 02| A i fredje rutani foleransrektangeln.

. _ Verklig/erhallen yta
Den ovre ytan skall ligga mellan

‘_D.’ tva parallella plan pd avstandet w
d_Y_, 0,2 mm fran varandra. Planen \\/

Toleransvirde

-

skall vara parallella med referens- N
A ytan A. >
Referenselement Referensytan A

Figur 1.15 Parallellitet
Gor 6vning 18 till 23 i dvningsboken 15




