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TEKNISKA PROCESSER

| en industri eller fabrik sker vanligen nagon slags
teknisk process. Med en teknisk process, menar
man de olika steg, som behdvs for att en ravara ska
bearbetas eller omvandlas till en fardig produkt.

Man kan alltsa saga att ravaran bearbetas i en process.
Nar processen ar klar kommer det ut en fardig produkt.
Det kan beskrivas som att man har ett inflode av

en ravara, som sedan genomgar en process och ut
kommer den fardiga produkten, som kallas for utflodet.

Olika slags industrier

Tekniska processer kan se mycket olika ut beroende
pa vad, som ska tillverkas eller produceras.

Ett jarnverk kan anvanda ravaran jarnmalm,

for att sedan i industrin omvandla malmen till stal.
Ett pappersbruk foradlar tra till papper.

En industri som pa dessa satt omvandlar en ravara,
brukar kallas processindustrier.

Stal som ravara kan vara i form

Manga fabriker anvander ofta stal i nagon form som av rullar av stalband.

ravara. Det kan vara i form av stalplattor eller rullar
av stalband. En fabrik som till exempel tillverkar
skottkarror kdper kanske da in stalplatar, rér och hjul,
som sedan bearbetas och blir till en fardig skottkarra.

Tillverkning av en skottkarra ar ett typiskt exempel
pa en verkstadsindustri. | en verkstadsindustri
bearbetar man alltsa ravaran till en fardig produkt.

Automatiska processer

| en fabrik dar det mesta av produktionen sker | en verkstadsindustri bearbetar
automatiskt ar ofta processindustrier. man ravaran till en férdig produkt.
Det betyder att man matar in ravaror i ena anden och
sa far man ut en fardig produkt i den andra anden.

De manniskor som arbetar i en processindustri
behdver inte vara sa manga. Oftast har de som
arbetar dar, en mer dvervakande uppgift.

Inte sa sallan far aven robotar utféra arbeten,
utan att nagon manniska behdver sta och styra
varje del av arbetet. 4
Livsmedelsprocesser, kemiska processer och Robotar far ofta utféra arbeten i
mekaniska processer ar exempel pa processer processindustrier.

som kan vara automatiska.
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Olika tekniska processer

Det finns flera olika tekniska processer, som bearbetar
och omvandlar ravaror till fardiga produkter.

Det finns till exempel mekaniska processer,
kemiska processer och livsmedelsprocesser.

Med mekaniska processer menas, att man anvander
olika maskiner, som bearbetar ravaran med olika rorelser.
Exempel kan vara nar en barkmaskin tar av barken pa
timmer, eller nar jarnmalm krossas nar den anrikas.
Fler exempel kan studeras pa de kommande sidorna.

Med kemiska processer menas, att man later kemikalier
blandas och reagera med varandra. Pa sa satt kan nya
amnen bildas. En vanlig kemisk process ar till exempel
destillation. Denna metod anvands till exempel for att
separera olika kolvaten, som finns i raolja.

Med livsmedelsprocesser menas, hur man behandlar
eller tillverkar mat och dryck. En vanlig behandling gar
ut pa att géra maten mer hallbar, som till exempel
konservering. Konservering skyddar mat fran att mogla,
ruttna eller jasa. Man kan konservera mat genom
torkning, saltning, frysning och hermetisering.
Hermetisering betyder att man varmer maten och
sedan foérvarar den lufttatt, alltsa utan narvaro av syre.

Tillverkningsmetoder

Nar olika produkter tillverkas anvander man olika metoder.
Ibland ska ravaror sattas samman, ibland ska de tas isar
och vid andra processer ska de omformas.

Hopfogande metoder kan vara nar man anvander sig
av spik, skruv och lim. Ibland kan det bara vara vanlig tejp.
Metaller hopfogas ofta med skruvar, bultar, nitar, svetsning
och I6dning. Har man att gora med textilier ar det vanligt
att de sys ihop, limmas eller till och med svetsas.

Exempel pa franskiljande metoder ar nar man borrar,
sagar, klipper, slipar, svarvar och fraser.

Formande metoder kan vara svarvning, klippning, gjutning
och stansning. Men aven att forma lera till en vas genom
att dreja, ar forstas en formande metod. Dessutom kan
saker av metall bockas, vilket betyder att de bojs.
Foremal av plast varms oftast upp, for att sedan gjutas.

Né&r en barkmaskin tar av barken pa
timmer &r det en mekanisk process.
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Destillering av raolja &r
en kemisk process.

Konservering av mat ar
en livsmedelsprocess.

Drejning &r en formande metod.
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Fran ravara till fardig produkt
Pappersbruket

Vi ska nu fa folja hur en ravara omvandlas till en fardig
produkt. Lat oss darfor besoka ett pappersbruk.

Pa ett pappersbruk omvandlas ravaran tra till papper.
Eftersom ravaran omvandlas har vi att géra med en
processindustri.

Sa har gar det till pa ett pappersbruk.
Sjalva omvandlingen av ravaran tra sker vanligen i
flera olika steg, som brukar kallas for delprocesser.

1. Tradfallning
Forst falls traden och kors med timmerbil till pappersbruket.

2. Barkning
En barkmaskin tar bort barken pa timret.
Se bild pa sidan 39.

3. Flisning
Det avbarkade timret flisas till flis i en flismaskin.

4. Malning
Fliset mals till annu mindre delar i en kvarn.

5. Kokning

Darefter kokas det malda fliset i vatten och olika kemikalier.

Da forsvinner ligninet, som haller samman trafibrerna.
Da bildas en pappersmassa, som kallas for mald.

6. Blekning
Pappersmassan bleks genom att man tillsatter omvaxlande
sura och basiska amnen.

7. Spridning och pressning

Pappersfibrerna sprids i en maskin, sa att vatten rinner av
och darefter pressas den mellan stora valsar, sa att annu
mer vatten forsvinner.

8. Torkning
Efter pressningen torkas pappersmassan med varma
valsar, sa att ett langt pappersark bildas.

9. Rullning
Pappersarket skars i lagom langd och rullas upp
pa en rulle.

40

1. Traden félls och kérs med
timmerbil till pappersbruket.

S

3. Timret flisas till flis
i en flismaskin.

4. Fliset mals till &nnu
mindre delar i en kvarn.

5. Det malda fliset kokas i vatten
och olika kemikalier.

9. Pappret rullas upp pa rullar.
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Stalverket

Vi tittar nu pa ett annat exempel. Denna gang besoker vi

ett stalverk. Pa ett stalverk omvandlas ravaran jarn till
stal. Eftersom ravaran omvandlas, har vi an en gang
att gora med en processindustri.

Ett stalverk framstaller alltsa stal av jarnmalm.
Stalet anvands sedan nar man till exempel bygger
fartyg, bilar, héghus och broar.

1. Gruvan
Forst bryts ravaran jarnmalm i gruvor.

2. Anrikning

Innan jarnmalmen transporteras till stalverket ska

den anrikas. Det betyder att jarnmalmen forst krossas.
Sedan skiljs den fran vanlig sten med hjalp av en magnet.

3. Sintring
Nar jarnmalmen ar anrikad, hettas den upp i ett sinterverk
och formas till sma kulor, som kallas for just sinter.

4. Masugn

Rajarn i form av sinter blandas med kol, i form av koks,

i en masugn. Pa sa satt far man bort syre ur jarnmalmen.
Nar kol och jarnmalm hettas upp omvandlas kol och syre
till koldioxid. Detta kallas for reducering.

5. Farskning

Rajarnets kolhalt sdnks &nnu mer genom farskning.

Det innebar att man blaser syrgas pa jarnet i en sa kallad
konverter. Pa sa satt far man fram flytande stal.

6. Raffinering

Efter farskningen overfors det flytande stalet till en
skankugn, dar det raffineras. Det betyder att stalet
renas och finjusteras till ratt sammansattning.
Ibland tillsatter man nagon legeringsmetall.

7. Stranggjutning
Efter raffinering kommer stalet att stranggjutas till
langa stalamnen.

8. Valsverk
Stalamnena behandlas vidare i ett valsverk, till olika
slutprodukter som balkar eller platar.
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3. Jdrnmalmen formas till
sma kulor i ett sinterverk.

4. Nér jarnmalmen hettas upp
i en ugn omvandlas kol och syre
till koldioxid.

8. | valsverket kan stalémnena
behandlas till stalplatar.
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PRAKTISK OVNING - Lépande bandet

Det har behover du: ett stdrre antal kulspetspennor, eller nagot annat
som kan plockas isar, for att sedan sattas ihop.

1. Plocka isar kulspetspennorna i alla deras bestandsdelar. Lagg sedan varje del fran
pennorna i en egen hdg. Pa sa satt far ni en liten hog for varje komponent,
som behdvs for att satta ihop en penna.

2. Prova nu att tillsammans med nagra kamrater att satta samman alla pennorna enligt
principen det I6pande bandet. Hur ska ni férdela de olika hégarna
mellan er sa att det Idpande bandet fungerar?

KONSTRUKTION - Tillverka papper

Det har behover du:

gamla tidningar, papper fran pappersatervinningen, vatten,
hink, stavmixer, en traram med ett monterat myggnat,

samt en lika stor traram utan nat, ett fint bomulistyg, plastlada
eller langpanna som ar stérre an ramarna

For att fa en insikt om ett pappersbruks olika tekniska processer
ska vi nu forsdka tillverka vart eget papper.

1. Forst behdver vi pappersmassa. Riv allt papper i smabitar.

2. Lagg sedan alla pappersbitarna i en hink med vatten.
Ror om ordentligt och 1at blandningen sta nagra dagar.

3. Finfordela pappersbitarna i hinken med en stavmixer.
Lagg ramen utan nat ovanpa ramen med nat,
sa att natet hamnar mellan ramarna. Se bild 1.

4. Hall pappersmassan i langpannan eller plastladan. Se bild 2.
Sank ner ramarna i blandningen sa att pappersmassan
hamnar ovanpa natet. Se bild 3.

5. Lat pappersmassan bilda ett tunt och fint lager pa natet.
Lyft forsiktigt upp ramarna sa att vattnet rinner av.
Lyft sedan bort ramen utan nat.

6. Vand forsiktigt ramen med pappersmassan, sa att massan
hamnar pa bomullstyget. Ta sedan varsamt bort ramen
fran tyget och pappersmassan. Se bild 4.

7. Lat pappret torka ett dygn. Vill man ha ett slatare papper
kan man lagga det i press mellan bocker.
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Kan du svara pa dessa fragor?

1. Vad menas med en teknisk process?

2. Vad ar inflodet och utflodet i en teknisk process?

3. Vad kannetecknar en processindustri?

4. VVad kannetecknar en verkstadsindustri?

5. Ge exempel pa en kemisk process.

6. Vad innebar det att mat konserveras?

7. Vilka hopfogande metoder kan anvandas pa metaller?

8. Ge exempel pa franskiljande metoder.

9. Ge exempel pa en formande metod som anvands pa metall.

10. Vad innebar delprocessen blekning i ett pappersbruk?

11. Vad innebar delprocessen anrikning i ett stalverk?

12. Vad innebar delprocessen farskning i ett stalverk?

13. Ge en kort forklaring till vad den industriella revolutionen innebar.

14. Namn nagra negativa effekter som industrialiseringen férd med sig.
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STYRTEKNIK OCH REGLERTEKNIK

Styrteknik handlar om hur man kan styra eller
paverka en teknisk l6sning. Det kan ske genom olika
mekanismer, som till exempel kugghjul, vajrar eller
stanger. Med hjalp av sadana mekanismer kan man
dra, vrida och trycka. Pa sa satt styr man genom att
overfora kraft eller rorelse.

Man kan aven styra en teknisk 16sning genom \,‘\,\;VNVW\'

att dverfora krafter med hjalp av luft eller olja.
Det kallas for pneumatik och hydraulik.

Pneumatik. Med hjélp av tryckluft kan
muttrarna skruvas fast eller loss.

Manga tekniska I6sningar styrs idag med hjalp av
elektricitet. En elektrisk styrning 6verfors da med
elektrisk strom.

Reglerteknik handlar om styrning med aterkoppling.
Da later man en teknisk 16sning utrustas med en sensor,
kédnnare, som automatiskt far reda pa vad som hander.
Sensorn anpassar sedan styrningen efter vad den kanner.

| det har kapitlet kommer du att fa lara dig mer om hur
tekniska losningar kan styras genom just styrteknik

och reglerteknik. En grévmaskin kan éverféra stora krafter
med hjélp av hydraulik. Da anvénds olja
som sétts under hégt tryck.

Styrning och reglering nar du cyklar

For att 1attare forsta skillnaden mellan styrning och
reglering, kan vi titta pa ett exempel nar man cyklar.

Nar du cyklar anvander du pedalerna, for att cykeln ska
rora sig framat. En styrning av cykeln sker genom att
dina rorelser overfor kraft pa pedalerna och vidare till
kugghjul och kedja.

. o _ En styrning av cykeln sker genom att
Nar du cyklar och styr in i en kurva maste du hela tiden  dina rérelser éverfér kraft pa pedalerna

justera cykelstyret, sa att cykeln foljer kurvan. och vidare till kugghjul och kedja.
Din hjarna tolkar da informationen fran dina égon, som i ;
fungerar som en sensor. Hjarnan far sedan handerna att

svanga styret tillrackligt mycket, sa att cykeln féljer kurvan.

Nar du cyklar sker det hela tiden en aterkoppling

automatiskt. Dina 0gon iakttar vagen och skickar standigt
signaler till hjarnan, som sedan sager at din kropp vad
den ska gora. Detta ar ett exempel pa reglering. v
Reglering &r en avancerad form av styrning, Nér man cyklar och styr in i en kurva

o . . . maste man hela tiden justera cykelstyret,
som alltsa gors automatiskt med aterkoppling. s& att cykeln foljer kurvan.
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Styrteknik

Mekanisk styrning

Mekanisk styrning innebar alltsa att man styr genom
att dverfora kraft. Ett exempel ar nar du trycker ner
ett dorrhandtag, sa att dérren dppnas. Nar du trycker
ner handtaget éverfor du en kraft till laskolven,

sa att den aker in och da gar det att 6ppna dorren.

Ett annat exempel pa kraftoverféring ar nar du drar in
ett bromshandtag pa din cykel. Bromsens handtag ) o
har en vajer, som drar i en mekanism, som trycker tva  Nérdutrycker ner handtaget overfor

.. . .. . .. du en kraft till laskolven, sa att den
brom_SbeIa__gg mot cykelhjulets falg. \_/alem gor att du aker in och d& gér det att 6ppna dérren.
kan overfora kraft fran handtaget till bromsen.
Din kraft paverkar da sjalva bromsen, sa att cykeln
saktar ner eller kanske stannar.

kedjekransar

Ett annat exempel pa mekanisk styrning ar att dverféra
kraft med kugghjul. Som vi nAmnde pa forra sidan,

sa styr du alltsa cykeln genom att trampa pa pedalerna.
Pa en cykel 16per en kedja runt kugghjulen vid
tramporna och vidare runt kugghjulen pa bakhjulet.

" kedjehjulet

Né&r man trampar pé pedalerna snurrar

- o - det frémre kugghjulet, kedjehjulet.
Nar man trampar pa pedalerna snurrar det framre Kedjan Gverfér kraften till kugghiulen

kugghjulet, kedjehjulet. Kedjan dverfor kraften till pa bakhjulet, som kallas for kedjekransar.
kugghjulen pa bakhjulet, som kallas for kedjekransar.
Genom att vaxla kan du valja en storre eller mindre
kedjekrans. Pa sa satt kan utvaxlingen andras.

Styrning med pneumatik

Den teknik dar man anvander luft eller gas for att
overfora kraft eller rorelse kallas for pneumatik.

Man kan saga att det ar en slags teknik med tryckluft.
Med hjalp av en kompressor, tillverkas komprimerad uft.

Komprimerad betyder att luften ar satt under hogt
tryck. En kompressor ar en motor, som kan pumpa in
luft i en trycktank.

Det finns mycket som kan drivas med tryckluft.
Det kan vara olika verktyg, som till exempel
skruvdragare, borrar och slipmaskiner.
Bussars dorrar oppnas och stangs ofta med
ett pysande ljud. Det beror pa att det gérs med E N A
pneumatik. Olika industrier anvander ofta pneumatik Bussars dérrar 6ppnas och sténgs
till maskiner, som kan gripa och flytta féremail. med hjalp av pneumatik.

Tengn.’és Léromcdgl Kopieringsunderlag Art nr5i19



