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Tengnäs Läromedel 

TEKNISKA PROCESSER 
 

I en industri eller fabrik sker vanligen n¬gon slags 

teknisk process. Med en teknisk process, menar 

man de olika steg, som behºvs fºr att en r¬vara ska 

bearbetas eller omvandlas till en fªrdig produkt.  
 

Man kan allts¬ sªga att r¬varan bearbetas i en process. 

Nªr processen ªr klar kommer det ut en fªrdig produkt. 

Det kan beskrivas som att man har ett inflºde av  

en r¬vara, som sedan genomg¬r en process och ut 

kommer den fªrdiga produkten, som kallas fºr utflºdet. 
 

Olika slags industrier 
 

Tekniska processer kan se mycket olika ut beroende 

p¬ vad, som ska tillverkas eller produceras.  

Ett jªrnverk kan anvªnda r¬varan jªrnmalm,  

fºr att sedan i industrin omvandla malmen till st¬l.  

Ett pappersbruk fºrªdlar trª till papper.  

En industri som p¬ dessa sªtt omvandlar en r¬vara, 

brukar kallas processindustrier. 
 

M¬nga fabriker anvªnder ofta st¬l i n¬gon form som 

r¬vara. Det kan vara i form av st¬lplattor eller rullar 

av st¬lband. En fabrik som till exempel tillverkar 

skottkªrror kºper kanske d¬ in st¬lpl¬tar, rºr och hjul, 

som sedan bearbetas och blir till en fªrdig skottkªrra. 
 

Tillverkning av en skottkªrra ªr ett typiskt exempel 

p¬ en verkstadsindustri. I en verkstadsindustri  

bearbetar man allts¬ r¬varan till en fªrdig produkt. 
 

Automatiska processer 
 

I en fabrik dªr det mesta av produktionen sker  

automatiskt ªr ofta processindustrier.  

Det betyder att man matar in r¬varor i ena ªnden och 

s¬ f¬r man ut en fªrdig produkt i den andra ªnden. 
 

De mªnniskor som arbetar i en processindustri  

behºver inte vara s¬ m¬nga. Oftast har de som  

arbetar dªr, en mer ºvervakande uppgift.  

Inte s¬ sªllan f¬r ªven robotar utfºra arbeten,  

utan att n¬gon mªnniska behºver st¬ och styra  

varje del av arbetet.  

Livsmedelsprocesser, kemiska processer och  

mekaniska processer ªr exempel p¬ processer 

som kan vara automatiska.  

Jªrnmalm omvandlas till st¬l. 

Robotar f¬r ofta utfºra arbeten i 

processindustrier. 

I en verkstadsindustri bearbetar  

man r¬varan till en fªrdig produkt. 

St¬l som r¬vara kan vara i form 

av rullar av st¬lband. 
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Tengnäs Läromedel 

Olika tekniska processer 
 

Det finns flera olika tekniska processer, som bearbetar 

och omvandlar r¬varor till fªrdiga produkter.  

Det finns till exempel mekaniska processer,  

kemiska processer och livsmedelsprocesser. 

 

Med mekaniska processer menas, att man anvªnder 

olika maskiner, som bearbetar r¬varan med olika rºrelser. 

Exempel kan vara nªr en barkmaskin tar av barken p¬ 

timmer, eller nªr jªrnmalm krossas nªr den anrikas. 

Fler exempel kan studeras p¬ de kommande sidorna. 

 

Med kemiska processer menas, att man l¬ter kemikalier 

blandas och reagera med varandra. P¬ s¬ sªtt kan nya 

ªmnen bildas. En vanlig kemisk process ªr till exempel 

destillation. Denna metod anvªnds till exempel fºr att 

separera olika kolvªten, som finns i r¬olja. 

 

Med livsmedelsprocesser menas, hur man behandlar 

eller tillverkar mat och dryck. En vanlig behandling g¬r  

ut p¬ att gºra maten mer h¬llbar, som till exempel  

konservering. Konservering skyddar mat fr¬n att mºgla, 

ruttna eller jªsa. Man kan konservera mat genom  

torkning, saltning, frysning och hermetisering.  

Hermetisering betyder att man vªrmer maten och  

sedan fºrvarar den lufttªtt, allts¬ utan nªrvaro av syre. 

 

Tillverkningsmetoder  
Nªr olika produkter tillverkas anvªnder man olika metoder. 

Ibland ska r¬varor sªttas samman, ibland ska de tas isªr 

och vid andra processer ska de omformas. 

 

Hopfogande metoder kan vara nªr man anvªnder sig 

av spik, skruv och lim. Ibland kan det bara vara vanlig tejp.  

Metaller hopfogas ofta med skruvar, bultar, nitar, svetsning 

och lºdning. Har man att gºra med textilier ªr det vanligt 

att de sys ihop, limmas eller till och med svetsas. 

 

Exempel p¬ fr¬nskiljande metoder ªr nªr man borrar, 

s¬gar, klipper, slipar, svarvar och frªser. 

 

Formande metoder kan vara svarvning, klippning, gjutning 

och stansning. Men ªven att forma lera till en vas genom 

att dreja, ªr fºrst¬s en formande metod. Dessutom kan 

saker av metall bockas, vilket betyder att de bºjs.  

Fºrem¬l av plast vªrms oftast upp, fºr att sedan gjutas. 

Nªr en barkmaskin tar av barken p¬ 

timmer ªr det en mekanisk process. 

Drejning ªr en formande metod. 

Destillering av r¬olja ªr  

en kemisk process. 

Konservering av mat ªr  

en livsmedelsprocess. 
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Fr¬n r¬vara till fªrdig produkt 
  

 

Pappersbruket 
 

Vi ska nu f¬ fºlja hur en r¬vara omvandlas till en fªrdig 

produkt. L¬t oss dªrfºr besºka ett pappersbruk.  

P¬ ett pappersbruk omvandlas r¬varan trª till papper. 

Eftersom r¬varan omvandlas har vi att gºra med en 

processindustri. 

 

S¬ hªr g¬r det till p¬ ett pappersbruk.  

Sjªlva omvandlingen av r¬varan trª sker vanligen i 

flera olika steg, som brukar kallas fºr delprocesser. 

 
1. Trªdfªllning 

Fºrst fªlls trªden och kºrs med timmerbil till pappersbruket. 

 

2. Barkning 

En barkmaskin tar bort barken p¬ timret. 

Se bild p¬ sidan 39. 

 

3. Flisning 

Det avbarkade timret flisas till flis i en flismaskin. 

 

4. Malning 

Fliset mals till ªnnu mindre delar i en kvarn. 

 

5. Kokning 

Dªrefter kokas det malda fliset i vatten och olika kemikalier. 

D¬ fºrsvinner ligninet, som h¬ller samman trªfibrerna.  

D¬ bildas en pappersmassa, som kallas fºr mªld. 

 

6. Blekning 

Pappersmassan bleks genom att man tillsªtter omvªxlande 

sura och basiska ªmnen. 

 

7. Spridning och pressning 

Pappersfibrerna sprids i en maskin, s¬ att vatten rinner av 

och dªrefter pressas den mellan stora valsar, s¬ att ªnnu 

mer vatten fºrsvinner. 

 

8. Torkning 

Efter pressningen torkas pappersmassan med varma  

valsar, s¬ att ett l¬ngt pappersark bildas. 

 

9. Rullning 

Pappersarket skªrs i lagom lªngd och rullas upp  

p¬ en rulle. 

5. Det malda fliset kokas i vatten 

och olika kemikalier. 

9. Pappret rullas upp p¬ rullar. 

3. Timret flisas till flis  

i en flismaskin. 

4. Fliset mals till ªnnu 

mindre delar i en kvarn. 

1. Trªden fªlls och kºrs med  

timmerbil till pappersbruket. 
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St¬lverket 
 

Vi tittar nu p¬ ett annat exempel. Denna g¬ng besºker vi 

ett st¬lverk. P¬ ett st¬lverk omvandlas r¬varan jªrn till 

st¬l. Eftersom r¬varan omvandlas, har vi ªn en g¬ng 

att gºra med en processindustri. 

 

Ett st¬lverk framstªller allts¬ st¬l av jªrnmalm.  

St¬let anvªnds sedan nªr man till exempel bygger  

fartyg, bilar, hºghus och broar. 

 
1. Gruvan 

Fºrst bryts r¬varan jªrnmalm i gruvor. 

 

2. Anrikning 

Innan jªrnmalmen transporteras till st¬lverket ska  

den anrikas. Det betyder att jªrnmalmen fºrst krossas.  

Sedan skiljs den fr¬n vanlig sten med hjªlp av en magnet. 

 

3. Sintring 

Nªr jªrnmalmen ªr anrikad, hettas den upp i ett sinterverk 

och formas till sm¬ kulor, som kallas fºr just sinter. 

 

4. Masugn 

R¬jªrn i form av sinter blandas med kol, i form av koks,  

i en masugn. P¬ s¬ sªtt f¬r man bort syre ur jªrnmalmen. 

Nªr kol och jªrnmalm hettas upp omvandlas kol och syre  

till koldioxid. Detta kallas fºr reducering. 

 

5. Fªrskning 

R¬jªrnets kolhalt sªnks ªnnu mer genom fªrskning.  

Det innebªr att man bl¬ser syrgas p¬ jªrnet i en s¬ kallad 

konverter. P¬ s¬ sªtt f¬r man fram flytande st¬l. 

 

6. Raffinering 

Efter fªrskningen ºverfºrs det flytande st¬let till en 

skªnkugn, dªr det raffineras. Det betyder att st¬let  

renas och finjusteras till rªtt sammansªttning.  

Ibland tillsªtter man n¬gon legeringsmetall.  

 

7. Strªnggjutning 

Efter raffinering kommer st¬let att strªnggjutas till  

l¬nga st¬lªmnen. 

 

8. Valsverk 

St¬lªmnena behandlas vidare i ett valsverk, till olika  

slutprodukter som balkar eller pl¬tar. 

 

7. Strªnggjutning av st¬lªmnen 

8. I valsverket kan st¬lªmnena 

behandlas till st¬lpl¬tar. 

3. Jªrnmalmen formas till 

sm¬ kulor i ett sinterverk. 

4. Nªr jªrnmalmen hettas upp  

i en ugn omvandlas kol och syre  

till koldioxid. 

1. Fºrst bryter man jªrnmalm i gruvor. 



 

PRAKTISK ¥VNING - Lºpande bandet 
 

Det hªr behºver du: ett stºrre antal kulspetspennor, eller n¬got annat  

som kan plockas isªr, fºr att sedan sªttas ihop. 

 

1. Plocka isªr kulspetspennorna i alla deras best¬ndsdelar. Lªgg sedan varje del fr¬n  

    pennorna i en egen hºg. P¬ s¬ sªtt f¬r ni en liten hºg fºr varje komponent,  

    som behºvs fºr att sªtta ihop en penna.  
 

2. Prova nu att tillsammans med n¬gra kamrater att sªtta samman alla pennorna enligt  

    principen det lºpande bandet. Hur ska ni fºrdela de olika hºgarna  

    mellan er s¬ att det lºpande bandet fungerar? 

 

 

 

 

 

 

 

 

KONSTRUKTION - Tillverka papper 
 

Det hªr behºver du:  

gamla tidningar, papper fr¬n pappers¬tervinningen, vatten,  

hink, stavmixer, en trªram med ett monterat myggnªt,  

samt en lika stor trªram utan nªt, ett fint bomullstyg, plastl¬da  

eller l¬ngpanna som ªr stºrre ªn ramarna 
 

 

Fºr att f¬ en insikt om ett pappersbruks olika tekniska processer  

ska vi nu fºrsºka tillverka v¬rt eget papper. 
 

1. Fºrst behºver vi pappersmassa. Riv allt papper i sm¬bitar.  

 

2. Lªgg sedan alla pappersbitarna i en hink med vatten. 

    Rºr om ordentligt och l¬t blandningen st¬ n¬gra dagar.  
 

3. Finfºrdela pappersbitarna i hinken med en stavmixer. 

    Lªgg ramen utan nªt ovanp¬ ramen med nªt,  

    s¬ att nªtet hamnar mellan ramarna. Se bild 1. 
 

4. Hªll pappersmassan i l¬ngpannan eller plastl¬dan. Se bild 2. 

    Sªnk ner ramarna i blandningen s¬ att pappersmassan  

    hamnar ovanp¬ nªtet. Se bild 3. 
 

5. L¬t pappersmassan bilda ett tunt och fint lager p¬ nªtet.  

    Lyft fºrsiktigt upp ramarna s¬ att vattnet rinner av.  

    Lyft sedan bort ramen utan nªt. 
 

6. Vªnd fºrsiktigt ramen med pappersmassan, s¬ att massan  

    hamnar p¬ bomullstyget. Ta sedan varsamt bort ramen  

    fr¬n tyget och pappersmassan. Se bild 4. 
 

7. L¬t pappret torka ett dygn. Vill man ha ett slªtare papper  

    kan man lªgga det i press mellan bºcker. 
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Kan du svara p¬ dessa fr¬gor? 

1. Vad menas med en teknisk process? _____________________________________ 

_____________________________________________________________________ 

2. Vad ªr inflºdet och utflºdet i en teknisk process? ____________________________ 

_____________________________________________________________________ 

3. Vad kªnnetecknar en processindustri? ____________________________________ 

_____________________________________________________________________ 

4. Vad kªnnetecknar en verkstadsindustri? ___________________________________ 

_____________________________________________________________________ 

5. Ge exempel p¬ en kemisk process. _______________________________________ 

6. Vad innebªr det att mat konserveras? _____________________________________ 

7. Vilka hopfogande metoder kan anvªndas p¬ metaller? ________________________ 

_____________________________________________________________________ 

8. Ge exempel p¬ fr¬nskiljande metoder. ____________________________________ 

_____________________________________________________________________ 

9. Ge exempel p¬ en formande metod som anvªnds p¬ metall. ___________________ 

10. Vad innebªr delprocessen blekning i ett pappersbruk? _______________________ 

_____________________________________________________________________ 

11. Vad innebªr delprocessen anrikning i ett st¬lverk? __________________________ 

_____________________________________________________________________ 

12. Vad innebªr delprocessen fªrskning i ett st¬lverk? __________________________ 

_____________________________________________________________________ 

13. Ge en kort fºrklaring till vad den industriella revolutionen innebar. 

_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________ 

14. Nªmn n¬gra negativa effekter som industrialiseringen fºrd med sig. 

_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________ 



 

STYRTEKNIK OCH REGLERTEKNIK 
 

Styrteknik handlar om hur man kan styra eller  

p¬verka en teknisk lºsning. Det kan ske genom olika 

mekanismer, som till exempel kugghjul, vajrar eller 

stªnger. Med hjªlp av s¬dana mekanismer kan man 

dra, vrida och trycka. P¬ s¬ sªtt styr man genom att 

ºverfºra kraft eller rºrelse. 
 

Man kan ªven styra en teknisk lºsning genom  

att ºverfºra krafter med hjªlp av luft eller olja.  

Det kallas fºr pneumatik och hydraulik. 
 

M¬nga tekniska lºsningar styrs idag med hjªlp av 

elektricitet. En elektrisk styrning ºverfºrs d¬ med  

elektrisk strºm. 
 

Reglerteknik handlar om styrning med ¬terkoppling. 

D¬ l¬ter man en teknisk lºsning utrustas med en sensor, 

kªnnare, som automatiskt f¬r reda p¬ vad som hªnder. 

Sensorn anpassar sedan styrningen efter vad den kªnner. 
 

I det hªr kapitlet kommer du att f¬ lªra dig mer om hur 

tekniska lºsningar kan styras genom just styrteknik 

och reglerteknik. 

 

Styrning och reglering nªr du cyklar 
 

Fºr att lªttare fºrst¬ skillnaden mellan styrning och  

reglering, kan vi titta p¬ ett exempel nªr man cyklar. 
 

Nªr du cyklar anvªnder du pedalerna, fºr att cykeln ska 

rºra sig fram¬t. En styrning av cykeln sker genom att 

dina rºrelser ºverfºr kraft p¬ pedalerna och vidare till 

kugghjul och kedja.  
 

Nªr du cyklar och styr in i en kurva m¬ste du hela tiden 

justera cykelstyret, s¬ att cykeln fºljer kurvan.  

Din hjªrna tolkar d¬ informationen fr¬n dina ºgon, som 

fungerar som en sensor. Hjªrnan f¬r sedan hªnderna att 

svªnga styret tillrªckligt mycket, s¬ att cykeln fºljer kurvan. 
  

Nªr du cyklar sker det hela tiden en ¬terkoppling  

automatiskt. Dina ºgon iakttar vªgen och skickar stªndigt 

signaler till hjªrnan, som sedan sªger ¬t din kropp vad 

den ska gºra. Detta ªr ett exempel p¬ reglering. 

Reglering ªr en avancerad form av styrning,  

som allts¬ gºrs automatiskt med ¬terkoppling.  
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En grªvmaskin kan ºverfºra stora krafter 

med hjªlp av hydraulik. D¬ anvªnds olja 

som sªtts under hºgt tryck. 

En styrning av cykeln sker genom att  

dina rºrelser ºverfºr kraft p¬ pedalerna 

och vidare till kugghjul och kedja.  

Pneumatik. Med hjªlp av tryckluft kan  

muttrarna skruvas fast eller loss. 

Nªr man cyklar och styr in i en kurva  

m¬ste man hela tiden justera cykelstyret,  

s¬ att cykeln fºljer kurvan.  


